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Portatroqueles, Portamoldes vy Accesorios.

TELEFONOS: 55-56-99-94-44
EMAIL:ventas@vossen.mx; contacto@portatroqueles.mx

www.portatroqueles.mx




VOSSEN

CNCDESING

Acerca de nosotros

SOMOS UNA EMPRESA DEDICADA A LA
FABRICACION DE SISTEMAS EMBALADOS DE
PRECISION JAULAS, POSTES, BUJES, PORTA-
TROQUELES, ASI COMO LA FABRICACION DE
HERRAMIENTAS TALES COMO, TROQUELES
PROGRESIVOS, SIMPLES, MOLDES DE
INYECCION DE PLASTICO, TERMO-FORMADO
Y REFACCIONES CON ALTOS ESTANDARES DE
CALIDAD EN MATERIALES Y MAQUINADOS.
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Nuestros Productos

EN VOSSEN TODOS NUESTROS
PROCESOS SE DESARROLLAN
UTILIZANDO LO ULTIMO EN
APLICACIONES POR COMPUTADORA,
MEDIANTE LA COMBINACION DE
SISTEMAS CAD/CAM, MANO DE OBRA
CALIFICADA Y LOS MEJORES
MATERIALES DE ALTA CALIDAD,
GARANTIZANDO NUESTROS PRODUCTOS
A LOS CLIENTES
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CNC DESING

PORTA TROQUELES

VOSsSSsEN

PORTA TROQUELES RECTANGULARES DE DOS POSTES.

Los Porta troqueles de 2 postes en VOSSEN son fabricados con las mas altas
normas de calidad, los Porta troqueles se fabrican con placas A36, 4140 T, los
postes y bujes en acero templado y rectificado.
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CLAVE DE

CATALOGO
14 | & 121 " :;/j:l 11/4"|101/2"| 13/4" |101/4" —ijg: ;:
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CLAVE DE

TABLA DE MEDIDAS 2 POSTES
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PORTA TROQUELES RECTANGULARES DE CUATRO
POSTES.
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Los Porta troqueles de 4 postes en VOSSEN son fabricados con las mas altas
normas de calidad.

Los Portatroqueles se fabrican con placas A36, aluminio, los postes y bujes en
acero templado y rectificado.




TABLA DE MEDIDAS 4 POSTES

128

CLAVE DE
CATALOGO
11/4" 1" 0808 4E"
8" slr 1 3!8" 1 1!2" - . 4 1!4" 1" -
11/2 11/4 0808 4R
11/4" 1" 1008 4E "
10" 8" | 13/8"| 11/2" - laya| 1v -
11/2 11/4 1008 4R
11/2" 11/4" 1010 4E"
10" 10" | 13/8" | 11/2" L - L —le1/a"| 1" -
13/4 11/2 1010 4R
11/2" 11/4" 1210 4E"
12" 10" | 13/8" | 11/2" ! - ! —le1/a"| 1" -
13/4 11/2 1210 4R
11/2" 11/4" 1212 4E"
12" 12" | 11/2" | 15/8" L - L — | 73/a" | 11/a" -
13/4 11/2 1212 4R
13/4" 11/2" 1410 4E"
14" 10" | 11/2" | 15/8" f ; — | 53/a" | 11/a" .
2 13/4 1410 4R
13/4" 11/2" 1412 4E"
14" 12" 11/2" | 15/8" [ [ 73/4" | 11/4"
2" 13/4" 1412 4R"
13/4" 11/2" 1612 4E"
16" 12" | 11/2" | 15/8" f ! — | 73/a" | 11/a" -
2" 13/4 1612 4R
13/4" 11/2" 1614 4E"
16" 14" | 13/4"| 17/8" ‘f L - 9" | 11/2" -
2" 13/4 1614 4R
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TABLA DE MEDIDAS 4 POSTES

CLAVE DE I." 2
CATALOGO I_" "é
- | g
13/4" | 11/2" 1810 4E" S
18" 10" | 11/2" | 15/8" f [ — | 53/4" | 11/a" -
2" 13/4 1810 4R D
13/4" | 11/2" 1812 4E"
18" 12" | 11/2" | 15/8" 73/4" | 11/4" >
” A E / / 2" 13/4" / / 1812 4R" L
e R 13/4" | 11/2" 2012 4E"
- — * —‘ “ 20" 12" 1 3!4" 1 ?!8" f . { ?lr 1 1!'2" .
s . 21/4 2" 2012 4R
A e 1 13/4" | 11/2" 2014 4E "
) LT 2 20" 14" | 13/4" | 17/8" [ - f 9" | 11/2" -
et b "t = 21/4 2" 2014 4R
) 2N LS ’ ! 20" | 16" | 13/a" | 17/8" | 34" | 1127} .. |, 1/2" 2016 4E
’ €) gl () ‘ ‘ ! 21/4" 2" 2016 4R"
1 " Ir w 13/4" 11/2" 2212 4E"
| ! S o | 220 | 120 |13/8" | 17/8" 4 - ! 77 | 11/2" =
: | . 21/4 2" 2212 4R
i I P oy 13/4" 11/2" 2215 4E"
22" 15" | 13/4" | 17/8" / - ‘f 10" | 11/2" -
21/4 2" 2215 4R
13/4" | 11/2" 2218 4E"
22" 18" | 13/4" | 17/8" / - ! 13" | 11/2" ——
21/4 2" 2218 4R
13/4" | 11/2" 2516 4E"
25" 16" | 13/4" | 17/8" / - ‘( 11" | 11/2" -
21/4 2" 2516 4R
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JAULAS EMBALADAS

LAS JAULAS PARA SISTEMA EMBALADO PUEDEN SER FABRICADAS
ALUMINIO O BRONCE,ESTAS JAULAS TIENE LA FINALIDAD DE
BRINDAR APOYO AL SISTEMA DE TROQUELADO PARA EVITAR
DESGASTE EN POSTES Y UNA UNIFORMIDAD EN EL PROCESO.

LOS BALINES ESTAN COLOCADOS EN FORMA DE ESPIRAL DENTRO DE
LA JAULA PARA MINIMIZAR LA FORMACION DE ESTRIAS O RANURAS
Y GARANTIZAR UN DESGASTE UNIFORME. LOS BALINES SON DE
ACERO AL CROMO (AISI 521000 )REGULADOS BAJO LAS NORMAS ISO
3290 Y ANSI/AMBA

Z
T
N
I
i
>




TABLA DE MEDIDAS JAULAS

C s NUMERO DE CATALOGO

2" 1-1/16" 6-0808-822
21/2" 1.5/16" 6-0810-822

3" 19/16" | 5/ e 6-0812-822
31/4" 1-13/16" 6-0813-822
31/2" 2-1/16" 6-0814-822
33/4" 2.5/16" 6-0815-822
23/4" 1-7/16" 6-1011-822
31/4" 1-11/16" 6-1013-822
33/4" 115/16" | 4. 6-1015-822

4" 2-3/16" 6-1016-822
41/4" 2-7/16" 6-1017-822
43/4" 2-15/16" 6-1019-822
23/4" 1-7/16" 6-1211-822
31/2" 1-13/16" 6-1214-822
41/4" 2-3/16" 6-1217-822 D
11/2" 41/2" 2-7/16" 6-1218-822 |

5" 2-15/16" 6-1220-822 Q00000
51/2" 3-7/16" 6-1222-822 00000

6" 3-15/16" 6-1224-822 00000
31/a" 1-11/16" 6-1413-822 Q00 V00

P 2-1/16" 6-1416-822
43/4" 2-7/16" 6-1419-822 00000
13/4" 51/4" 2-15/16" 6-1421-822 OOHHOH
53/4" 3-7/16" 6-1423-822 QOO O OQ0
61/4" 3-15/16" 6-1425-822 000000
63/4" 4.7/16" 6-1427-822
33/4" 1-15/16" 6-1615-822
41/2" 2-5/16" 6-1618-822
51/4" 2-11/16" 6-1621-822
55/8" 3-1/16" 6-1623-822

6" 3-7/16" 6-1624-822
61/2" 3-15/16" 6-1626-822

7" 4-7/16" 6-1628-822
71/2" 4-15/16" 6-1630-822
53/4" 3" 6-2023-822
61/2" 3-3/8" 6-2026-822
71/4" 3-3/4" 6-2029-822
73/4" 4-1/4" 6-2031-822
81/4" 4-3/4" 6-2033-822
83/4" 5-1/4" 6-2035-822
53/4" o 6-2423-822
61/2" 3-3/8" 6-2426-822
71/4" 3-3/4" 6-2429-822
73/4" 4-1/4" 6-2431-822
81/4" 4-3/4" 6-2433-822
83/4" 5-1/4" 6-2435-822

DIAMETRO NOMINAL

CNC DESING
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POSTES GUIA

TABLA DE MEDIDAS POSTE GUIA

CNC DESING

PRESION LONG. DE LA

DIAMETRO EN
PULGADAS DEAJUSTE PRESIONDE

POSTES GUIA DE FRICCION "

| 1.003 | 11/2"
Los postes guia desarmables se arman y desarman « | 1253 | 13/a" |

facilmente, estan disefiados para sistemas de constante " m
friccion y embalado lo que les da una versatilidad de uso, e R B

fabricados principalmente de acero templado y " | 2503 | 31/2" |
especificaciones de a cuerdo a las normas.




TABLA DE MEDIDAS POSTE GUIA

DIAMETRO

LONGITUD LONGITUD NUMERO

NOMINAL
0 B
4"

DE PARTE

5-0616-5

41/2"

5-0618-5

5"

5-0620-5

51/2"

5-0622-5

Elr

5-0624-5

61/2"

5-0626-5

?Ir

5-0628-5

71/2"

5-0630-5

5-0632-5

4"

5-0816-5

41/2"

5-0818-5

5"

5-0820-5

51/2"

5-0822-5

6"

5-0824-5

61/2"

5-0826-5

DIAMETRO
NOMINAL

(0]

LONGITUD LONGITUD NUMERO DE

4“

PARTE

5-1016-5

41/2"

5-1018-5

5"

5-1020-5

51/2"

5-1022-5

EII

5-1024-5

61/2"

5-1026-5

7"

5-1028-5

71/2"

5-1030-5

slr

5-1032-5

81/2"

5-1034-5

glr

5-1036-5

91/2"

5-1038-5

1 0"

5-1040-5

11"

5-1044-5

TABLA DE MEDIDAS POSTE GUIA

DIAMETRO
NOMINAL

0}

LONGITUD LONGITUD NUMERO DE

6"

PARTE

5-1424-5

61/2"

5-1426-5

7"

5-1428-5

71/2"

5-1430-5

glr

5-1432-5

5-1434-5

glr

5-1436-5

5-1440-5

5-1444-5

5-1448-5

5-1452-5

DIAMETRO
NOMINAL

0}

21/2"

LONGITUD

B

31/2"

LONGITUD NUMERO DE

PARTE

5-2032-5

5-2036-5

5-2040-5

5-2044-5

5-2048-5

5-2052-5

5-2056-5

5-2068-5

5-2080-5

5-1456-5

12"

5-1048-5

?Ir

5-0828-5

71/2"

5-0830-5

5-0832-5

81/2"

5-0834-5

glr

5-0836-5

91/2"

5-0838-5

10"

5-0840-5

11/2"

5Ir

5-1220-5

51/2"

5-1222-5

Glr

5-1224-5

61/2"

5-1226-5

?Ir

5-1228-5

71/2"

5-1230-5

8“

5-1232-5

81/2"

5-1234-5

glr

5-1236-5

1 0"

5-1240-5

11"

5-1244-5

12ll

5-1248-5

14"

5-1256-5

5-1624-5

5-1628-5

5-1632-5

5-1636-5

5-1640-5

5-1644-5

5-1648-5

5-1652-5

5-1656-5

5-1668-5

5-1680-5

5-2436-5

5-2440-5

5-2444-5

5-2448-5

5-2452-5

5-2456-5

5-2468-5

5-2480-5

CNC DESING
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POSTES GUIA DESMONTABLES

Los postes desmontables cumplen la misma funciéon en
sistemas de friccion y embalados,tienen una fabricacion
de la mas alta calidad en acero templado y se realiza un
rectificado para proporcionar los ajustes necesarios,

la principal ventaja es que se pueden fijar en el porta-
matriz con grapas y tornillos sin danar la portamatriz e
incluso cambiarlos cuando se requiera.

TABLA DE MEDIDAS POSTE GUIA

DESMONTABLES

Dimension del Dimension del
orificio roscado orificio
roscado U

-
CNC DESING

Dimension Dimension
D F1 del orificio F1 del orificio

mm MM gecado . MM MM oecador. M

| 80 |5-250883| | 100/5-3210-83 |
90 |5-2509.83
100 [5-251083 | | 120/5-3212:83 |
| 130[5-3213.83 |
| 140[5-3214.83 |
130 |5-251383 | | 150/5-3215.83 |

| 160/5-3216-83 |
160 | 52516 | ™° | 180/5-3218.83
| 190/5-3219-83 |

Dimension Dimension D F1 Dimension D F1 Dimension del
del orificio del orificio del orificio orificio
roscado L roscadoL. MM MM roscadoL. MM mMm roscado L

5-4011-83 5501183 | [ 110 |
120 | 5-4012-83
5-4013-83 5501383 | | 130 | 5631683
140 | 5-4014-83
150 | 5-4015-83
5-4016-83 | 160 | 5632283 |
170 | 5-4017-83 170
180 | 5-4018-83
5-4019-83 | 190 | 5-6332-83 |

D
m

E Ea'n
5_‘

5-4020-83 5-5020-83 [ 200 | 5-6336-83 5-8036-83
5-4022-83 | 5-5022-83 | [ 220 | 5-6340-83 5-8040-83
5-5024-83 ] -

5-4024-83

5-4028-83 5-5028-83 ]
5-5036-83 -
5-5040-83 ___




BUJES DESMONTABLES

Los bujes desmontables tienen una fabricacion

de la mas alta calidad en acero templado y se
realiza un rectificado para proporcionar los
ajustes necesarios, la fijacion de estos es con
grapas.

la funciobn que cumplen es mantener un
alineamiento en el proceso.

VOSsSSsEN

CNC DESING




TABLA DE TOLERANCIAS

TOLERANCIA

+.0002 TO +.0007

+.0003 TO +.0008

+.0004 TO +.0009

+.0005 TO +.0010

+.0005 TO +.0013

+.0006 TO +.0014

+.0008 TO +.0016

BUJE DE HOMBRO CORTO

TABLA DE MEDIDAS BHC

DIAMETRO INTERIOR

BUJE DE HOMBRO CORTO

E

1/8" | 1.175 | 1.300 | 11/16" | 3/4" | 17/16"

NUMERO DE CATALOGO

PLATEADO
ACERO DE BRONCE

3/4"
| 1.720 | 1845 | 15/16" | 13/16" | 13/4" 6-08-23

| 1.940 | 2.095 | 11/8" | 13/16" | 115/16"
| 2.190 | 2.345 |13/16"|13/16" |
| 2.503 | 2658 |13/8" | 1 |
| 2.909 | 3.064 |15/8" | 1 |
| 3.659 | 3.814 |
| 4.190 | 4.283

CNC DESING




BUJE DE HOMBRO

TABLA DE TOLERANCIAS NORMAL

NOM. 1.D. TOLERANCIA

+.0002 TO +.0007

11/4" +.0003 TO +.0008

11/2" +.0004 TO +.0009
+.0005 TO +.0010
+.0005 TO +.0013

TABLA DE MEDIDAS BHN

-
CNC DESING

+.0008 TO +.0016
DIAMETRO INTERIOR

BUJE DE HOMBRO NORMAL NUMERO DE CATALOGO

. PLATEADO
Cc Cc1 E F ACERO DE BRONCE BRONCE

I
/s | 1478 | 1300 [11/1e [ 13/4° | 273" | eoeed | |
11/2° | 1720 | 1.845 | 15/16° | 13/4% [211/16° | Gower | 60824 | 60848

e o0 ses s o [ s _can | s
e T s e+ e[| e
i o 100 s+ oo e e | e
e o s 15|+ oo e _ca | e
s 09 saa s s e e | e
s i i o oo e s




BUJE DE HOMBRO EXTRALARGO

TABLA DE TOLERANCIAS

TOLERANCIA

CNC DESING

+.0002 TO +.0007

+.0003 TO +.0008

+.0004 TO +.0009

+.0005 TO +.0010

+.0005 TO +.0013

+.0006 TO +.0014

+.0008 TO +.0016

TABLA DE MEDIDAS BHEX

DIAMETRO INTERIOR BUJE DE HOMBRO EXTRALARGO NUMERO DE CATALOGO

PLATEADO

A B c Cc1 E F ACERO DE BRONCE

—
17 2005 [1ys | 3 | ay
17| 2 2190 |20 13ae] 5 [ase

138 e (138 | 3 | 4z

6-08-28
6-10-28

6-14-28
6-16-28
6-20-28
6-24-28

3




BUJE GUIA

Los bujes estan templados y rectificado.
Estan  disponibles en = diametros
nominales que van desde 7/8 «a 1 / 2».
Los bujes rectos reducen la friccion en los
pernos lideres y se encajan a presion en

su lugar.

JATON Vavd

HATON Vavd
OLJdY VIND AN

VINO d(Nnd

VOSsSSsEN
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TABLA DE MEDIDAS BUJE GUIA PM

DIMENSIONES GENERALES

BUJE GUIA PARA MOLDE MEDIDA A B M

3/16"

07505 | 1.1255 | 1.3020 | 3/16" |
0.8755 | 1.2505 | 1.4270 | 3/16" |
1.0005 | 1.3755 | 1.5520 | 3/16" |
1.2505 | 1.6255 | 1.8020 | 3/16" |
| 1.5005 | 2.0005 | 2.1770 | 3/16" |

1" 1-1/4" 1-1/2"

CNC DESING
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BUJE GUIA RECTO PARA MOLDE

TABLA DE MEDIDAS BUJE GUIA
RECTO

CNC DESING

VOSsSSsEN

+0.0005 +0.0005
NOM.ID. " 00 € o ooy CLAVE

'

L3/s | 11255 [em73
"13/s| 16255 |em76
"L7/s | veass [em77
"13/5" | 2.0005 |em7s
"17/8" | 2.0005 |am75




BUJE GUIA AUXILIARES

Estos bujes auxiliares tienen como funcion tener un

buen alineamiento y proporcionar cierta ayuda a la

placa expulsadora con respecto a la retenedora. Son
fabricados con material de la mejor calidad y se
fabrican de acero al carbono o en su defecto bronce
lubricado.

TABLA DE MEDIDAS BUJE GUIA AUX.

D. CLAVE

1 8020 1 75

i mmmm BMA-150
TOLERANCIA (+00 [+#000 | | |
(0000 [ 0000 [ - 001 | 03 (o |

CNC DESING




PERNO GUIA CON HOMBRO

Los pernos guia son disennados de alta precision, con
rectificado y materiales de calidad para que los
deslizamientos requeridos se cumplan,
generalmente son de materiales como aceros
aleados.

el diamentro del hombro va en relacion al diametro
del buyje.

CNC DESING




1-1/4

TABLA DE MEDIDAS PERNO GUIA'Y — 7 1
s | s | sooaor | 7seror | ||

TOLERANCIAS Gy [2ye | soo7is | 7sor0s | doo7is |
' 2y | seo7ir | gsoros | donwy |

1w —

25 [s3er |_soonar | ssor | dowrar |
s [2uw | sonsor | 7sisor | donsor |
£ “iaisns |

K E A D 23/ | so1s13 | 751313 |
= 11T 1 1
0.499 | 0.751 | 0.853 | 0.187 13/8 =1 T T 1
-1 T T
0.749 | 1.126 | 1.228 | 0.312 T e R 0 W W
e e N el .
0.999 | 1.376 | 1.510 | 0.312 |
-1 1 T 1
TOLERANCIA [ +.0000 | +.0005 | MAXIMO | sae s | [t [oirey [ aigsr ]
0.0005| -.0000 | | | s [syw | sasoy | gsaser | |
. . e T e
n = T T 1T -
EarD =1

s1/a"| | 752327 | 102327 | 122327 |
33/8" |s53/a" | | 752-333 | 102333 | 122333 |
37/8" |61/ | | 752:337 | 102737 | 122737 |
13/8" |a1/a" | 502713 | 752713 | 102713 | |
23/8" [s1/a"| | 752723 | 102723 | 122323 |
27/8" [s53/a" | | 752727 | 102727 | 122327 |

CNC DESING

17/8" [31/4"| | 753317 | 103317 | 123-317
23/8" |53/4"| | 753323 | 103723 | 123323 |
27/8" [61/a"| | | 103327 [ 123327

aas wae | | | aovaar | azs7er |




CNC DESING

VOSSsEN

PERNOS GUIA RECTOS DE MOLDE

Los pernos guia son diseniados de alta precision,
con rectificado y materiales de calidad para que
los deslizamientos requeridos se cumplan,
generalmente son de materiales como aceros
aleados.




TABLA DE MEDIDAS PERNO GUIA
RECTOS Y TOLERANCIAS

3/4"
7/8"
T
11/4"
11/2"
T
21/2"

TOLERANCIAS

13/4"

TABLA DE MEDIDAS PERNO GUIA
RECTOS

3/4 7/8 1 1-1/4
LA CLAVE LA CLAVE LA CLAVE LA CLAVE
7/8"

2 1/4"

7/8" 7/8"

23/4"

7/8" 7/8" 7/8"

31/4"

7/8" 7/8" 7/8" 7/8"

33/4"

7/8" 7/8" 7/8" 7/8" 1-3/8"

41/4"

13/8" 13/8" 13/8" 7/8" 1-3/8"

43/4"

13/8" 13/8" 13/8" 13/8" 1-3/8"

51/4"

13/8" 13/8" 13/8" 13/8" 1-3/8"

53/4"

13/8" 13/8" 13/8" 13/8" 1-3/8"

6 1/4"

17/8" 17/8" 17/8" 17/8" 1-3/8"

63/4"

17/8" 17/8" 17/8" 17/8" 1-3/8"

71/4"

17/8" 17/8" 17/8" 17/8"

7 3/4"

17/8" 17/8" 17/8" 17/8" 17/8"

81/4"

17/8" 17/8" 17/8"

8 3/4"

17/8" 17/8" 17/8" 17/8"

91/4"

17/8" 17/8" 17/8"

93/4"

17/8" 17/8" 17/8"

10 1/4"

17/8" 17/8"

10 3/4"

17/8" 17/8" 17/8"

11 1/4"

17/8" 17/8"

11 3/4"

17/8" 17/8"

12 1/4"

17/8"

12 3/4"

17/8" 17/8"

13 3/4"

17/8"

14 3/4"

17/8"

VOSSEN

CNC DESING




TABLA DE MEDIDAS PERNO PASADOR

PERNO PASADOR LONGITUD 1/8 3/16 114 5/16 3/8

1/2 5/8 3/4
PP-12050 |PP-180050 |PP-25050 |PP-31050 |PP-37050 |PP-50050 | | |

. 2 PP-12075 PP-50075

Los Pernos Pasadores son fabricados con las mas altas 1 e oo e o o

CNC DESING

PP-62100

PP-18125 |PP-25125 |PP-31125 |PP-37125
PP-18152 |PP-25152 |PP-31150 |PP-37150 |PP-50150 |PP-62150 |PP-75150

normas de calidad y supervisados en su fabricacion, los
pernos se fabrican en acero endurecido y rectificado con i PP-12175  |PP-18175 |PP-25175 |PP-31175 |PP-37175 |PP-50175 |PP-62175 |PP-75175

PP-12200 PP-62200 |PP-75200
PP-18225 |PP-25225 |PP-31225 |PP-37225 PP-75225
PP-18250 |PP-25250 |PP-31250 |PP-37250  |PP-50250 |PP-62250 |PP-62250
PP-50275
PP-31300 |PP-37300 |PP-50300

. . . . o s PP-50200
tratamientos y niveles de dureza resistentes a la friccion y

al desgaste.

PP-31300 |PP-37300 PP-62300 |PP-75300
PP-31350 |PP-37350 |PP-50350 |PP-62350 |PP-75350

- PP-31400 |PP-37400 |PP-50400 |PP-62400 |PP-75400




PORTA MOLDES

MATERIALES UTILIZADOS EN FABRICACION

PORTA MOLDE SERIE "A"

Esté disenio estandar es requerido con mayor
frecuencia debido a la gran variedad de
aplicaciones, su alta funcionalidad y bajo costo.

Los Porta Moldes son fabricados en base a las
normas Yy estandares vigentes, en voseen

e = A3E manejamos dimensiones establecidas.
ACERO 2: AlSI 9840T

ACERO 3: AlS| P-20

ACERO 4: AlSI H13

©)
p
(%]
wl
[a)
9]
Z
()

PLACA DE SUJECION SUPERIOR. <
PLACA PORTACAVIDAD <

PLACA PORTACAVIDAD “B”

N N

PLACA DE RESPALDO

PLACAS PARALELAS (PUENTE) <

<
T

PLACA DE SUJECION INFERIOR

PLACAS DE EXPULSION

mm PLACA RETENEDORA




PORTA MOLDE SERIE "B"

Esté es un diseno modificado del molde serie
"A", eliminando dos placas unicamente, su
utilizacion es para inyeccion de plasticos.

PLACA
PORTAVAVIDAD “A”

PLACA

PLACAS PARALELAS
(PUENTE)

PLACA DE SUJECION INFERIOR

——> PLACA RETENEDORA

PLACA DE EXPULSION

PORTAVAVIDAD “B”

PORTA MOLDE CON PLACA FLOTANTE

Esté es un diseino modificado del molde serie "A",

/
Il
]
Il
[
>

estos se fabrican con 5 o 6 placas.

5 PLACAS

=z
L ACA DE SUJECION SUPERIOR e
PLACA
=  PORTACAVIC
“pr
PLACA FLOTANTE X <
e
PLACA PORTACAVIDAD “B’ ~

PLACAS PARALELAS (2) <

<
PLACA DE SUJECION INFERIOR s

———> PLACA DE
EXPULSION

———> PLACA RETENEDORA

CNC DESING
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Esté es un diseinio modificado del molde serie "A",

PORTA MOLDE SERIE T.

estos se fabrican con 5 o 6 placas.

VOSSEN

Este diseno requiere de dos placas

6 PLACAS

flotantes.

PLACA DE SUJECION SUPERIOR
Y PORTACAVIDAD “A”

PLACA DE SUJECION SUPERIOR <

R e
LACA PORTACAVIDAD “A e PLACA FLOTANTE X1

PLACA FLOTANTE X < PLACA FLOTANTE X2

PLACA PORTACAVIDAD “B” <

PLACA PORTACAVIDAD “B”

-~

PLACA DE RESPALDO <

PLACA DE RESPALDO

PLACAS PARALELAS (2) <

PLACAS PARALELAS (2)

yosseN

> PLACA DE

PLACA DE SUJECION INFERIOR : E
& EXPULSION PLACA DE SUJECION INFERIOR

5 PLACA DE
EXPULSION

——>>  PLACA RETENEDORA
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Telefonos:
55-56-99-94-44
MEDIOS DE CONTACTO Email:
ventas@vossen.mx
contacto@portatroqueles.mx

Sitio Web:

www.portatroqueles.mx



http://www.vossen.mx/

